
CHAîNES

CHAîNES 
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CHAÎNES GALVANISÉES

CHAÎNE LI GE GALVANISÉE

Diamètre du fil
(mm)

Hauteur
(mm)

La geur
(mm)

oid  par
mètre

Charge de
travail

Charge
d’épreuve

Charge de
rupture

Allongement
minimum

Diamètre
maximum de

la soudure

d ± p ± Intérieur
min. h

Extérieur
max. H

/m kN kN kN % mm

  1,6              13,0      3,8             0,055 
  2,2              15,2      6,0             0,095 
  2,4              16,2      6,0             0,110 
  2,7              17,0      6,4             0,140 
  3,0              19,2      6,8             0,170 
  3,5             20,0      7,2             0,220 
  4,0              19,0      7,0             0,295 
 4,5              22,0      8,5             0,370 
 5,0              21,0      8,0             0,470 
5,5             25,0     9,0            0,590             
 6,0             24,0    10,0            0,695 
 6,5             28,0    10,5            0,805 
 7,0             28,0    11,0            0,960 
 7,5             35,0    13,5            1,100 
 8,0             32,0    13,5            1,260 
 9,0             38,0    14,0            1,620 
 10,0            40,0    16,0            2,000            
 12,0            48,0    20,0            3,000            
 14,0             56,0    22,0            4,000            
 16,0             56,0    22,0            5,400            
 18,0             63,0    24,0            6,300            
 20,0             70,0    27,0            8,400            
 22,0             80,0    31,0           10,000           
 24,0             86,0    31,0           12,000           
 26,0             91,0    35,0           14,000           
 28,0             98,0    36,0           16,500           
 30,0             105,0                  39,0           19,000           
 33,0             115,0                 43,0           22,500         
 36,0             126,0                 47,0           26,500         
 39,0             136,0                 51,0           31,000         
 42,0               147,0    55,0             36,000           

p

d Hh
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CHAÎNES GALVANISÉES

CHAÎNE DIN 764 ,  3.5D, GALVANISÉE

Diamètre du fil
(mm)

Hauteur
(mm)

Largeur
(mm)

Longueur de 11 p
(mm)

oid  par
mètre

Charge de
travail

Charge
d’épreuve

Charge de
rupture

Allongement
minimum

Diamètre
maximum de

la soudure

d ± p ± Intérieur

min. h

Extérieur

max. H
/m kN kN kN % mm11 p ±

 10,0 35,0      14,0       2,0 
 13,0 45,0      18,0       3,5 
 16,0 56,0      22,0       5,2 
 18,0 63,0      24,0       6,5 
 20,0 70,0      27,0       8,2 
 23,0 80,0      31,0     11,0
 26,0 91,0      35,0     14,0 
 28,0 98,0      36,0     16,5  
 30,0 105,0      39,0     19,0 
 33,0 115,0      43,0     22,5 
 36,0 126,0      47,0     26,5 
 39,0 136,0      51,0     31,0 
 42,0 147,0      55,0     36,0 

l=11 p

d

H h

p p

p

d Hh
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CHAÎNES

CHAÎNE GRADE 2,  4D

CHAÎNE GRADE 3,  4D

Diamètre

d  chaîne
d (mm)

Longueur
intérieur
t (mm)

Largeur
intérieur
b1 (mm)

oid  par
mètre
(kgs)

Charge de
rupture

(kN)

Charge
d’épreuve

16 
18 
20 
22 
24 
26 
28 
30 
32 
34 
36 
38 
40 
42 
44 
46 
48 
50 

Diamètre

d  chaîne
d (mm)

Longueur
intérieur
t (mm)

Largeur
intérieur
b1 (mm)

oid  par
mètre
(kg)

Charge de
rupture

(kN)

Charge
d’épreuve

34 
36 
38 
40 
42 
44 
46 
48 
50 
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CHAÎNES CALIBRÉES GALVANISÉES

CHAÎNE CALIBRÉE SUIVANT DIN 766 / ISO 4565, GRADE 40

Diamètre du fil
(mm)

Hauteur
(mm)

Largeur
(mm)

Longueur de 11 p
(mm)

oid  par
mètre

Limite de
charge de

travail

Charge
d’épreuve

Charge de
rupture

Allongement
minimum

Diamètre
maximum de

la soudure

d ± p +/- Intérieur

min. h

Extérieur

max. H
/m

Facteur

de securité = kN kN % mm11 p +/-

   6 18,5   2,7     0,80 
   7  22   4,8     1,10
   8  24   6,9     
   10  28      12   2,30 
   10  30      13,5   03,2      
   12  36      16,2       2,70 
   13  36      15,16   09,3      

   14  42      17,29   52,4      
   16  48      19,76   55,5      

Diamètre du fil
(mm)

Hauteur
(mm)

Largeur
(mm)

Longueur de 5 p
(mm)

oid par
mètre

Charge
d’épreuve

Charge de
rupture

Allongement

minimum

Diamètre
maximum de

la soudure

d + - p  + Intérieur

min. h

Extérieur

max. H
/m kN kN % mm5 p + -

    4,0 12,0 4,94 0,35
5,0 15,0 6,17  0,54

  6,0 18,0 7,41 0,78
    7,0 21,0 8,64 1,06 

8,0 24,0 9,88 1,39  
  9,0 27,0 11,12  1,76  
10,0 30,0 12,35 2,17 
12,0 36,0 14,82 3,12  
14,0 42,0  17,29 4,25   
16,0 48,0  19,76 5,55   
18,0 54,0 22,23  7,03
20,0 60,0 24,70  8,68

  22,0 66,0 28,12 10,50  
  24,0 72,0   29,64 12,50 
25,0 75,0 30,40  13,56

p

d Hh

H

d

h

p p

p

d Hh

H h

d

p p
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CHAÎNES INOX

CHAÎNE INOX CALIBRÉE SUIVANT DIN 766

CHAÎNE INOX CALIBRÉE SUIVANT ISO 4565

Diamètre du fil
(mm)

Hauteur
(mm)

Largeur
(mm)

Longueur de 11 p
(mm) oid  par

mètre

Charge de
travail

Charge
d’épreuve

Charge de
rupture

Allongement
minimum

Diamètre
maximum de

la soudure

d ± p + Intérieur

min. h

Extérieur

max. H
/m kN kN kN % mm11 p +

   4,0 16,0 4,8 0,32
   5,0 18,5 6,0 0,50 
   6,0 18,5  7,2 0,80
   7,0 22,0 8,4 1,10   
 8,0 24,0 9,6  1,40  

   9,0 27,0  10,8 1,80    
 10,0 28,0  12,0  2,30     
 11,0 31,0  13,2  2,70 
 13,0 36,0 15,6  3,90 
14,0 41,0 16,8  4,40
 16,0 45,0  19,2 5,80  

Diamètre du fil
(mm)

Hauteur
(mm)

Largeur
(mm)

Longueur de 11 p
(mm)

oid  par

mètre
Charge de

travail
Charge

d’épreuve
Charge de

rupture
Allongement

minimum

Diamètre
maximum de

la soudure

d ± p + Intérieur

min. h

Extérieur

max. H
/m kN kN kN % mm11 p +

6,0 18,0  8,1  0,8
  8,0 24,0 10,8 1,4   
10,0 30,0 13,5   2,3
12,0 36,0 16,2 2,7  

H h

d

p p

l=11 p

p

d Hh

H

l=11 p

d

p

h

p

d Hh
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CHAÎNES INOX

CHAÎNE MAILLES LONGUES INOX SUIVANT DIN 5685

Diamètre du fil
(mm)

Hauteur
(mm)

La geur
(mm)

oid  par
mètre

Limite de
déformation

Charge de
rupture

Allongement
minimum

Diamètre
maximum de

la soudure

d ± p ± Intérieur
min. h

Extérieur
max. H

/m kN kN % mm

2,0 22,0 3,5  060,0
2,5 24,0 4,5  001,0
3,0 26,0 5,4  051,0
3,5 28,0 6,0  002,0
4,0 32,0 7,0  072,0
4,5 34,0 8,1  053,0
5,0 35,0 9,0  034,0
5,5 38,5 10,9  025,0
6,0 42,0 10,8  036,0
6,5 45,5 11,7  047,0
7,0 49,0 12,0  068,0
8,0 52,0 14,0  001,1
9,0  0,95  2,61  014,1
10,0 65,0 18,0  057,1
11,0 72,0 19,8  011,2
12,0 78,0 21,6  555,2
13,0 82,0 23,0  059,2

p

d Hh

H

d

h

p p
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CHAÎNES DE LEVAGE

CHAÎNE  DE LEVAGE GRADE 80

CHA NE DE LEVAGE GRADE 100

CHA NE DE LEVAGE GRADE 120

Diam 
chaîne 

mm

6
7
8 
10 
13 
16 
18 
19 
20 
22 
26 
32

L en
mm

H1 
maxi en

mm

H2
mini en

mm

H3
en

mm

Tolérance
sur H2 mini

mm

oids
par mètre Rupture

Diam 
chaîne 

mm

6
7
8
10
13
16
20
22
26
32

L en
mm

Poids
par mètre Rupture

Diam 
chaîne 

mm

7
8
10
13

L x H en
mm

Poids
par mètre Rupture

H3



Page

109

CHAÎNE À ÉTAIS

CHAÎNE À ÉTAIS

Pouces mm Charge
d’épreuve

Charge
de rupture

Charge
d’épreuve

Charge
de rupture

Poids
pour

27 50

GRADE 3GRADE 2 Nombre
de maillons

pour 27 50

oid
au m

Diamètre

   12.5
 41   
 61   

   17.5
 91   

   20.5
 22   
 42   
 62   
 82   
 03   
 23   
 43   
 63   
 83   
 04   
 24   
 44   
 64   
 84   
 05   
 25   
 45   
 65   
 85   
 06   
 26   
 46   
 66   
 86   
 07   
 37   
 67   
 87   
 18   
 48   
 78   
 09   
 29   
 59   
 79   
 001  
 201  
 501  
 701  
 111  
  411  
 711  
 021  
 221  
 421  
 721  
 031  
 231  
  731  
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 ACCESSOIRES DE CHAÎNE À ÉTAIS

D: Diameter / Diamètre

Common Link

Maille ordinaire MO

Enlarged Link

Grande maille GM

End Link

Maille d'extrémité ME

6.6 D

3.96 D

6 D

3.6 D
1 D

C

1.1 D

E.L.

1.2 D

E.

End link, enlarged link, swivel,

enlarhged link, common link

KENTER K-S / MAILLE KENTER ANCHOR SHACKLE TYPE ‘’D’’ E.S. / MANILLE D'ANCRE

ANCHOR SWIVEL SHACKLE A.S.W.S / MERILLON D'ANCRE

SWIVEL SW / MERILLON EM

NORMAL ADAPTOR PIECE / ADAPTATEUR

SWIVEL FORERUNNER 
(E+EL+SW+EL+C)

MERILLON COMPLET (ME+GM+EM+GM+MO) 
Maille d'Extrémité ME, Grande Maille GM,  
EM, Grade Maille GM, Maille Ordinaire MO

4 D

4.2 D

1 D

6 D

1.52 D

4.6 D

8.7 D

0.9 D

5.2 D

2
.4

 D

1.4 D

1.4 D 3.1 D

1.8 D

1.8 D

5
.6

 D
2

.4
 D

12.7 D

1.5 D

1.
4

 D
4

 D

2
.4

 D

E        EL      C

E       EL      CW          EL    C

7.4 D

4
. 

7
 D

3
.6

 D

6.3 D

9.7 D

6.75 D

4 D

1.2 D 1.1 D

3
.4

 D
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ACCESSOIRES DE CHAÎNE À ÉTAIS

POIDS DES ÉL MENTS
Chain 

Diameter
(mm)

Stud
Link Chain

/27.5m

Common 
Link
(C)

Enlarged
Link

End
Link

Kenter
Shackle

Joining
Shackle

End
shackle

Swivel Anchor
Swivel

A SW A (a)

Anchor
Swivel

A SW A (b)

 41
 61

17.5
 91

20.5
 22
 42
 62
 82
 03
 23
 43
 63
 83
 04
 24
 44
 64
 84
 05
 25
 45
 65
 85
 06
 26
 46
 66
 86
 07
 37
 67
 87
 18
 48
 78
 09
 29
 59
 79

100
102
105
107
111
114
117
120
122
124
127
130
132
137
142
147
152
157
162
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ACCESSOIRES CHAÎNES NOIX À EMPREINTE

A - B - C - D - E PoidsØ Chaîne 
et pas

Nb. de
pans

Ø primitif A - B - C - D - E PoidsØ Chaîne 
et pas

Nb. de
pans

Ø 

primitif
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CHAÎNES CALIBRÉES GALVANISÉES

MAILLONS À RIVER

Calibre

mm

Poids

/100

Dimension

IntérieursExtérieurs

CMU


